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HAMMARPRIVILEGIUM VID LA-
GAN

Framflyttningen av det svenska stormakts-
valdets positioner under 1600-talet fordra-
de tillgang pa jarn i riklig méangd. Jarn be-
hovdes som ravara for bl.a. en véxande
vapenproduktion. Detta gallde inte bara
Sverige. Den svenska jarnexporten utveck-
lades snabbt. Vid 1700-talets mitt tillver-
kades mer &n en tredjedel av véarldens tack-
jarn i Sverige.

Det var framfor allt stangjarnssmidet som
utvecklades raskt. Denna teknik krévde
anlaggningar av helt annat slag an tidigare.
Stangjarnshamrarna blev utmarkta inve-
steringsobjekt for kapitalstarka och initia-
tivrika foretagare. Sadana foretagare insag
mojligheterna till réntabla penningplacer-
ingar i just hamrarna.

Denna expansionsiver gynnades i hdg grad
av statsmakterna. De sma allmogebaserade
bergsmanshamrarna fick svarare att gora
sig gallande. Bergsménnen skulle i fort-
sattningen agna sig at tackjarnsproduktion.
Smidet skulle daremot flyttas ut fran de
aldre bergslagsbygderna till trakter med
ofdrbrukad skog. Skogstillgangarna i det
ursprungliga bergslaget skulle anvandas
for att ur malmen utvinna tackjarn, som ju
var betydligt lattare att frakta &n trékol. Det
kunde utan stérre problem forslas till dit-
tills outnyttjade skogsomraden.

Det ar mot denna bakgrund man skall se
den snabba framvéxten av stangjarnsham-
rar i Jonkopings lan under 1600-talet. I
Vaggeryds kommun grundades tre stycken,

Gotafors, Gotastrom och Eckersholm. Inte
langt darifran byggdes hammare i Horle
och Ohs. Forutsattningarna var o6verallt
desamma: tillgang till vattenkraft och riklig
tillgang pa skog for kolning. Tackjarnet
kom fran Tabergs bergslags manga hyttor.

1695 forsorjde bergslaget inte mindre &n
16 hamrar i lanet.

Stangjarnshamrarna  forutsatte betydligt
storre kapitalinsatser an tidigare anldagg-
ningar inom jarnhanteringen. | princip var
det tre grupper som kunde uppbringa kapi-
tal av den storleksordning det har var fra-
gan om. Under 1500-talet langt blygsam-
mare produktion av tackjarn och osmund
hade bergsméannen haft huvudrollen. Det
blygsamma hammarsmide som férekom
var framst en affar for kronobruken. Den
lilla del av detta smide som skedde i en-
skild regi svarade bergsménnen for. 1600-
talets snabba produktionsomlaggning led-
des av storre och kapitalstarkare foretaga-
re. En grupp var adeln. En annan var hol-
landska kapitalister med namn som de
Geer i spetsen. En tredje grupp var stader-
nas borgerskap, som stod berett att satsa
hopsamlat kapital i nya néaringar med lo-
vande utsikter till forrantning.

Det var framfor allt fran de bada sistndmn-
da grupperna som kapitalet till stangjarns-
bruk i Jonkopings lan mobiliserades. Den
adel som fanns i lanet var inte speciellt
penningstark. Men i Jonkoping fanns det
borgare som hade pengar att satsa. Det var
genom investeringar av borgare i Jonko-
ping som bade Gotastrom och Gotafors
fick sina hamrar. Redan nagot artionde
innan dessa bada bruk byggdes ut fran



1670-talet och framat hade Jonkopingska-
pital investerats i Eckersholm. Anldgg-
ningarna i bl.a. Horle och Ohs var daremot
en foljd av hollandaren Justus Baaks pen-
ningplaceringar.

Gotastrom och Gotafors var fran borjan
avsett att bli ett bruk. Genom en fejd mel-
lan tva borgarslakter fran Jonkoping blev
det tva.

Borgmastaren déar Peder Gudmundsson,
senare adlad till Stromberg, dgde Bratte-
borg till vars dgor hoérde fallet vid Gota-
fors. Efter hans dod utarrenderades hans
efterlevande fallet till befallningsmannen i
Tveta hérad Peter Drufwa, vilken fick pri-
vilegium att déar uppféra en hammarsmed-
ja. Aret var 1672.

Daliga affarer tvingade honom att avsta
Gotafors till Jonkopingsborgaren Peder
Hakansson, som sedan 1663 dgde Ecker-
sholms bruk. N&r Drufwas ursprungliga
arrendekontrakt I6pte ut 1684 uppstod tvis-
ten mellan de bada borgarslakterna. Peder
(Gudmundsson) Strombergs attlingar ville
sjalv utnyttja fallet. Peder Hakansson som
hade en hammare dar ville ha den kvar
aven i fortsattningen.

En attadrig process vidtog. Géta hovrétt
faststéllde 1688 Strombergs rétt till fallet.
Men darmed var det inte fritt fram att ut-
nyttja vattenkraften till smide. Det privile-
giet tillhérde fortfarande Hakansson och
hans soner. Detta fastslog Bergskollegium
tva ar senare, da en begaran fran Strom-
bergs att fa uppfora en hammare vid fallet
avslogs. Tillgdngen pa tackjarn rackte en-
ligt Bergskollegium endast till en hammare
i trakten och eftersom Hakansson och hans
attlingar hade kunnandet och hade inldst
kronans tiondejarn borde privilegiet ligga
kvar dar. Det faktum att Hakanssons son
Lars Riddermark efter hovréttens utslag
1688 helt sonika hade monterat ner ham-
maren och flyttat den till en plats fem ki-
lometer nedstroms Lagan var visserligen

inte helt enligt gallande férordningar, men
forseelsen bedémdes milt. Bergskollegium
utdémde ett mindre botesbelopp, men drif-
ten fick fortsatta pa den nya platsen.

Oaktat Bergskollegiums avslag 1690 pa
begéaran att fa bygga en hammare vid Géta-
fors sedan Strombergs tillerkants dgande-
ratten over fallet satte man igang att bygga
inte bara en hammare utan dven en mas-
ugn. Nar den senare 1692 stod Klar att bla-
sas for forsta gangen drev man igenom ett
privilegiebrev. Bergskollegium svangde
trots Riddermarks protester.

Det var inte oro for konkurrens nar produk-
tionen skulle avsattas som lag bakom tvis-
ten. Efterfrdgan var stor och forséljningen
knappast nagot problem. Tvisten gallde
vem som skulle ha rétten att utnyttja vad
som upplevdes som begransade ravarutill-
gangar och da kanske i forsta hand inte
tackjarnet utan skogen. Det gick at stora
mangder trakol vid stangjarnssmidet. Pro-
cesshandlingarna bér vittne om véldiga
arealer uthuggna skogar.

Det var infor risken att bli utan trékol till
sin hammare en halvmil s6der om Gotafors
som Lars Riddermark sa intensivt motsatte
sig att det skulle uppféras en aven dar.
Motstandet blev inte mindre av &gan-
derétten till hammaren i Eckersholm en mil
norr om Gotafors. Tre hammare langs en
sa kort stracka av Lagan innebar en hard
konkurrens om skogen. Det var endast ge-
nom att uppbéada bonderna i socknarna runt
Gotafors att infor bergsfogden intyga att
skogen skulle réacka, som Strombergs fick
Bergskollegium att ge sitt tillstdnd. Att
bonderna stéallde upp bakom kravet pa en
tredje hammare var knappast onaturligt.
Som &gare till skogen kunde de se fram
emot hogre priser om konkurrensen om
ravaran okade.

Den andra ravaran - tackjarnet - kom fran
Tabergs bergslag. Det var framfor allt hyt-
telagen vid Krakebo i Barnarp och Mobro



som svarade for leveranserna. Tillgangen
pa tackjarn var aldrig ett sa stort problem
som kampen om trakol. Det var aldrig ak-
tuellt att anvanda traktens mycket stora
sj0- och myrmalmsreserver i produktionen.

Ovanstaende skildring innebar att J Allvins
pastdende, i sin Beskrivning ofver ostbo
Hérad, som kom ut 1852, att Gotastroms
bruk anlades 1672 pa Bohults agor maste
avvisas. Gotastroms bruk anlades 1689 pa
skatterusthéllets Bohults &gor sedan det
flyttats fran Gotafors. Med flyttningen
foljde det nodvandiga statliga tillstandet
eller privilegiet fran 1672 som forst gallde
for Gotafors. Privilegiet bekréftades ater av
Bergskollegium 1690, men nu géllde det
for Gotastrom. Gotafors fick sitt statliga
igangsattningstillstand 1692. Da hade man
dar byggt bade hammare och masugn. Till-
standet kom s att saga i efterhand.

Synonymt med namnen Gotafors och Go6-
tastrom anvandes ocksa beteckningarna
Norra bruk respektive Sodra bruk. Gota-
strom kallades ibland ocksa Bohults ham-
mare.

1700-TALET

P4 1730-talet overgick Gotastrom i slakten
Scheeles &go. Stamfadern var av pom-
mersk kopmansslékt. Efterfoljarna blev
ambetsmén. Med den tredje dgaren i slak-
ten, Adolf Fredrik von Scheele, som 1799
overtog Gotastrom efter fadern hade i lik-
het med utvecklingen pa manga andra
svenska bruk Gatastrom definitivt fatt en
ny &gartyp, brukspatronen. 1700-talets
svenska jarnhantering var en dvergang fran
expansion till stabilisering. Brukségaren &r
inte langre den kapitalstarke penningplace-
raren som har sin huvudsakliga sysselsatt-
ning inom stadens naringar. Bruksagaren
ar inte langre en borgare eller adelsman
med kapitalintressen i mycket annat &n
bruken. Brukségaren &r just brukspatron.
Det blir naturligt att brukspatronen bor pa

bruket. Eller pa nagot av dem. Adolf Fred-
rik von Scheele &gde forutom Gotastrom
ocksa bl.a. Eckersholm. Han hade ocksa
flera gods med jordbruk i Smaland. Men
det huvudsakliga intresset var bruken. 1
den man han sjalv ej var narvarande skot-
tes driften av en inspektor. Fran brukets
herrgard utévade patronen eller inspektorn
med patriarkaliskt envalde sin husbonde-
makt gentemot de anstéllda.

Adolf Fredrik van Scheele kom att tillhora
en relativt snavt socialt och kulturellt av-
gransad krets. Han och andra brukspatro-
ner hade en sjalvfallen och nedarvd inrikt-
ning pa bruksintressen. Det fanns ingen
fast utbildning for dem utan erfarenheterna
vanns genom praktiska larospan redan fran
uppvaxtaren.

Vad galler driften skedde en viss expan-
sion i samband med Overgangen till den
scheeleska eran. Fran 1730-talet omfattade
privilegiet 300 skeppund stangjarn (1
skeppund motsvarar ungefar 140 kg - siff-
ran varierade), vilket innebar en produk-
tionskapacitet pa drygt 40 ton. Den huvud-
sakliga avsattningen var de skanska stader-
na, varifran en stor del exporterades.

Liksom under 1600-talet var det inte jarnet
som upplevdes som flaskhalsen i produk-
tionen utan kolet. Fragan om vilka hem-
man som skulle ingd i de olika brukens
kollag var inte oomtvistat.

1717 bestamdes efter syn av bergmastaren
att Gotastroms kollag skulle utgdras av
foljande hemman.

Tofteryds socken: Bohult, Skillingaryd,
Molnarp, Foglaback, Baramo, Alshult,
Frostas, Appelas, Elgamo, Boglds, Norra
och Sddra Linneryd, Hultsgéarde, Stora
Hasslehult och Holma samt i Akers sock-
en: Elgebo, Haradskop, Aker, Stora och
Lilla Féreberg, Addebo, Starrike ostergard
och Vastergard, Golgas, Linnas, Palskog,
Stenhestra, Morkebo och Grytas. Den



sammanlagda arealen av detta kollag var
av storleksordningen 10 000 tunnland se-
dan impedimenten bortraknats.

Men vilka hemman som verkligen skulle
tillhdra Gotastroms kollag var trots detta
beslut inte oomtvistat. Bl.a. gjorde Horle
bruk ansprak pa vissa omraden. 1794 traf-
fades forlikning mellan de bada bruken.
Gotastrom avstod fran kopkolsratten i
Frostas, Molnarp, Norra och Sédra Linne-
ryd och Hultsgarde i Tofteryds socken
samt Elgebo, Akers prastgard, Stora och
Lilla Foreberg och Eddebo i Akers socken.

Det var emellertid med Gotafors bruk som
frontalkollisionen inte helt onaturligt in-
traffade. Tvisten gallde vad som egentligen
hade sagts den gangen 1691 da Strémbergs
- agarna till fallet vid Gétafors - uppbadade
traktens bonder for att infor bergsfogden
intyga att skogen rackte for bade Gota-
strom och Gotafors. Gotastrom hévdade att
villkoret for tillstandet att smida jarn 1692
varit att Gotafors ordnade sin trakolsfor-
sorjning i egna skogar. Man vénde sig mot
att Gotafors gjort inbrytningar i Gota-
stroms kollag och tecknat kontrakt med
flera hemmansdgare som tidigare tillhort
Gotastrom. Tvisten mellan de bada bruken
var lange latent och lostes inte slutligt for-
ran 1840. | samband med en utbyggnad av
produktionskapaciteten med inte mindre &n
200 procent till 900 skeppund arligt smide,
eller 6ver 120 ton, tillbakavisades ansprak
fran Gotafors.

Det kan alltsa konstateras att skogen upp-
levdes som en bristvara. Fragan ar med
vilken ratt. Samtida kéllor utgick fran att
av kollagets skogar anvandes en tredjedel
for hemmanens egna husbehov. Tva tred-
jedelar av de drygt 10 000 tunnlanden kun-
de anvéndas for brukets behov. I genom-
snitt rdknade man med ett arligt maximalt
uttag for kolning pa fyra tunnor trakol per
tunnland utan att atervaxten aventyrades.
Pa hela kollagets areal, eller rattare sagt
den del av arealen som ej anvandes for

husbehov, blev det 27 600 tunnor. Kolet
mattes i ett rymdmatt, som varierade fran
omrade till omrade och aven Gver tiden. |
likhet med skeppunden ar det darfor inte
helt latt att Oversatta den tidens matt till
nutida. 12 tunnor trékol utgjorde en stig
eller laster. En vanlig siffra nar mattet skall
Oversattas ar 19.8 hl per l&ster.

De 27 600 tunnorna arligt trakol som Gata-
stroms kollag maximalt kunde leverera till
bruket kan alltsa uttryckas som 2 300 laster
eller ungefar 46 000 hl. For Gotastroms
stangjarnsproduktion beréknades ett behov
av 1.5 l&ster per skeppund jarn. Siffran &ar
ovanligt 1dg. Den galler for aren omkring
1840. Det &r sannolikt att den pa 1700-talet
var nagot hogre innan en forbattrad teknik
mojliggjorde att ravaruatgangen kunde
pressas ner. Berakningar for kolatgangen i
Bergslagen under 1700-talet visar pa 1.7—-
1.9 laster per skeppund fardigt stangjarn.
Nagon siffra for Gotastrom for 1700-talet
har i det genomgangna materialet ej statt
att finna.

Aven om en sa hog siffra som tva laster per
skeppund véljes for 1700-talet skulle at-
gangen for de 300 skeppunden som produ-
cerades inte bli mer &n 600 laster. Radslan
for en hotande ravarubrist framstar som
nagot forbryllande. Aven om den tidens
méatmetoder vad galler skogens tillvaxt var
langt ifran nutida kan knappast skillnaden
forklaras med okunnighet, att man trodde
att tillgangen pa skog var betydligt mindre
an den i sjalva verket var.

Fore den tidigare ndmnda mycket kraftiga
kapacitetsutbyggnaden 1840 hade man pa
1830-talet tagit ut 1 500 laster trakol arli-
gen fran kollaget. For de 300 skeppund
som tillverkades gick det at mindre an 500
laster. De 1 000 l&ster som varje ar blev
over kan knappast ha anvants for nagon
sorts lageruppbyggnad i modern mening.
De rent fysiska resurserna for en sadan
hantering var obefintliga. Istéllet har Gota-
stroms bruk varit i den lyckliga omstan-



digheten att kunna salja trakol férutom
stangjarn.

Det ar mot denna bakgrund motstandet mot
att dela med sig av sin rikliga tillgang pa
trakol skall ses. Motstandet var inte sa
mycket betingat av nagon radsla att bli
utan ravaror. Dessutom var forstas de val-
diga reserverna vérdefulla vid en kapaci-
tetsutbyggnad som den 1840. Men inte ens
efter denna kraftiga expansion hade man
for lite trakol. Med den stagnation som de
mindre stangjarnshammarna drabbades av
mot 1800-talets mitt eller tidigare var det
naturligtvis ocksa av stort intresse att ge-
nom ravaran pa detta satt kunna kontrollera
konkurrenterna pa en krympande marknad.

Att Gotastroms skogstillgangar mer an val
rackte for att tacka ravarubehovet for jarn-
produktionen visade sig ocksa efter mitten
av 1800-talet. Da hade stangjarnshamrarna
spelat ut sin roll. De saknade varje mojlig-
het att konkurrera med gotstalsmetoden
som mdjliggjorde stalproduktion i en helt
annan skala &h man tidigare varit van vid.
Strukturrationaliseringen, eller bruksddden
som den kallades, satte in. Denna utveck-
ling skall diskuteras senare. | detta sam-
manhang skall endast ndmnas att engelskt
kapital sattes in i Gotastrom. inte for att
utnyttja och bygga ut en befintlig produk-
tionsapparat  for  stangjarnstillverkning
utan, som senare skal visas, for att férsorja
ett virkeshungrande Storbritannien med
traravaror. Efter mer an 150 ars uttag for
kolning till stangjarnstillverkningen fanns
det alltsa fortfarande sa mnycket skog kvar
att det bedomdes vara ett Ionsamt invester-
ingsobjekt for virkesutvinning.

Som framgatt agde inte Gotastrom mer &n
en mycket liten del av det omrade varifran
trakolet levererades. Det kollag som horde
till bruket bestod huvudsakligen av skatte-
hemman, dvs. av fria bonder. Statliga re-
striktioner medforde emellertid att de inte
fritt kunde salufora sitt trdkol utan var hén-
visade till ett visst bruk.

I en kort uppsats som denna ar inte platsen
att narmare ga in pa prisutvecklingen av
trakol med alla de svara avvaganden en
sadan berékning skulle innebéra. Klart &r
att bonderna i kollaget har haft en viss ex-
trainkomst fran kolningen. Den kan &ven
som marginell foreteelse ha varit nog sa
betydelsefull for den enskilde jordbruka-
ren. Om man utgar fran tre dagsverken for
varje laster kol (K G Hildebrand, Fager-
stabrukens Historia i sexton- och sjutton-
hundratalen. Uppsala 1957 s 263) skulle
dagsvarksatgangen under 1830-talet vara 4
500 inom ett omrade en halv till halvannan
mil fran Gotastrom. Skattebdndernas antal
inom kollaget uppgick till ett hundratal,
vilket blir ungefar en och en halv manads
arbete for var och en. Siffran &r givetvis ett
genomsnitt och galler fér 1830-talet. Den
far tas for vad den ar. Den sager inte att
varje skattebonde inom kollaget sysslade
med kolning en och en halv manad om
aret. Tjanstefolk var givetvis i hog grad
sysselsatta med det direkta arbetet.

En stor del av leveranserna till bruket
skedde vintertid. Végsystemet var i det
skicket att tyngre transporter fordrade vl
frusna vintervégar, varvid ocksa sjoar kun-
de anvandas. Né&r vintern var mild och
snodjupet litet blev problemen stora. Extra-
inkomsterna fran skogen uteblev till stor
del. Ett tidningsklipp fran 1873 &r belysan-
de: "Denna vinter ar for trakten och dess
inbyggare, som till storre delen lefva pa
korslor till bruken, lika svar som ett miss-
vaxtar; ocksa ar kolprisen uppjagade till en
forut héar okand hojd, namligen till minst 7
rdr pr l&st; under det betalningen forut var
2 rdr, 2:50 & 3 rdr. Detta gor att de arma
kreaturen fa mera &n de tala, sldpa fram
kolryssarne pa hjuldon till bruken, hvilka
dock pa detta sétt nog fa en del av det er-
forderliga kolforradet."

Aven om antalet dagsverken for att fram-
stalla en laster kol var nagot lagre pa 1870-
talet 4n pa 1700-talet genom en béttre tek-
nik och alltsd inte uppgick till tre kan man



notera det normala priset pa 2 a 3 riksdaler
per laster. Huruvida betalningen var bra
eller dalig ar forstds en bedémningsfraga
men man bor ha i minnet att den tidens
prislage var helt annat an vart. Priset for en
liter mjolk togs vid denna tid upp i brukets
rékenskaper till 0:10 rdr. Den normala be-
talningen for ett dagsverke var 1-2 rdr.

Overtaget for bruket vid prissittningen
bestod déari att bonderna behdvde extrain-
komsten fran kolningen och var hanvisade
till en uppkopare genom den reglerade
indelningen i kollag. Man levererade till
det pris bruket erbjéd. A andra sidan visar
tidningsklippet ovan att marknadskrafterna
kunde gora sig gallande vid prisséttningen.

BRUKSMILJON

Sjalva produktionscentrum, dvs. jarnver-
ket, lag pa vad som i dag &r Lagans botten.
Norr om denna byggnad lag dammvallen
och fallet ned mot de tva vattenhjulen. Det
var nar Fagelfors kraftstation omkring
1910 anlades for produktion av elkraft som
Lagan damdes sa att en stor del av det ned-
lagda bruket kom att hamna under vatten-
ytan.

| smedjan fanns tva hardar som forsorjde
de tva stangjarnshamrarna med de mjuka,
glodande jarnklumpar som av de mer an
trehundra kilo tunga hammarhuvudena
bearbetades mot stadet till stdnger av olika
langd, stangjarn. Det dova och monotona
men taktfasta dunkandet frdn hamrarnas
arbete hordes de fyra-fem kilometrarna till
Skillingaryd. Fér smederna och deras hant-
langare med arbetsplatser i omedelbar an-
slutning till hamrarna var forstas ljudet
knappast dovt. I en tid langt fore bruket av
horselskydd blev lomhordhet en yrkessjuk-
dom for smedjans arbetare. Andra namn
for stangjarnshammare var rackhammare
eller knipphammare.

| smedjan fanns ocksd en smalthammare

eller klumphammare som den ocksa kalla-
des samt en spikhammare. Alla fyra ham-
rarna drevs via ett sinnrikt transmissions-
system av ett vattenhjul. Ett annat vatten-
hjul drev blasmaskinen som forsag hardar-
na med luft.

| ett horn av smedjan Iag labbit, smedernas
mycket enkelt inredda viloplats. Smedjan
lag i riktning nordost-sydvést. Strax vaster
darom lag kolladan, ocksa den platsen nu-
mera pa Lagans botten. Fran den genom-
gaende vagen som fortsatte éver dammval-
len mot Bohult dster om an ledde en bryg-
ga in i ladan. Fran bryggan tippades bon-
dernas foror med trékol.

Yiterligare vaster om smedjan - pa andra
sidan den genomgaende végen och i sam-
ma langdriktning som smedja och kollada -
lag jarnmagasinet med dess kraftiga jarn-
vag. Dar vagdes allt stangjarn. Det ar fran
vagningen dar som produktionsstatistiken
kan harledas. Darutéver maste man fram-
for allt under 1800-talet rdkna med ett visst
svinn som saldes pa den véxande lokala
marknadens manga bysmedjor i Skillinga-
ryd och som aldrig redovisades officiellt.
En véldig slagg- och stybbhdg, numera
tackt av vegetation, mellan kolladan och
jarnmagasinet vittnar om den hantering
som en gang agde rum dar.

De bada vattenhjulen fanns i en kanal som
anlagts omedelbart utmed smedjans syd-
Ostra vagg. Vid Lagans naturliga fara ett
tiotal meter Oster ddrom fanns under sent
1800-tal en ramsag med spanhyvel. Ett
hundratal meter Gster om smedjan och pa
andra sidan an lag de tva smedbostaderna
som bada hade en yta pa 9x16 meter. De
var alltsd stora, men trangboddheten var
anda stor. | varje stuga bodde tre smedfa-
miljer, av vilka tva forfogade Gver ett rum
och kok, den tredje 6ver bara rum. | en av
stugorna fanns periodvis en sérskild bruks-
skola inrymd.

Dér i dag tallskog eller kalhygge breder ut



sig mellan Europavagen och Lagan ledde
den pampiga nastan kilometerlanga aspal-
Ién ner besokaren fran poststugan dar hast-
diligensen  stannade till  mangards-
byggnaden. Den lag inbaddad i bersaernas
och prydnadsbuskarnas gronska ett hundra-
tal meter sydvast om smedjan. Den tjugo
meter langa och tio meter breda en och en
halvplansbyggnaden hade pa framsidan
balkong pa fyra kraftiga pelare och fronte-
spis som kréntes av ett ur.

De bada flygelbyggnaderna i ett plan matte
9x6 meter och var alltsa betydligt mindre i
storlek. 1 den ena bodde inspektoren och
dar 1ag ocksa brukskontoret dar bonderna
bakom skranket fick sina kolleveranser
noterade. | den andra flygelbyggnaden
fanns rattarens bostad. Inspektoren hade
huvudansvaret for brukets drift och réttaren
for det jordbruk som hérde till och som i
stor utstrackning gjorde bruket sjalvforsor-
jande pa livsmedel. Jordbruksprodukterna
saldes, ofta pa kredit eller som avrakning
pa lénen, till de anstallda. Detta system i
kombination med brukspatronens eller
inspektorens patriarkaliska myndighetsut-
6vning band arbetskraften hart till bruket.

Framfor de tre herrgardsbyggnaderna, som
i slutet av 1800-talet hade reveterad fasad,
lag pa gardsplanen tradgardens stolthet:
vattenfonténen. Vatten fanns i Lagan ett
trettiotal meter darifran, men det var inte
fran &n som brunnens vatten kom. Istallet
leddes det i en tva (!) kilometer lang tra-
ledning fran hojderna vid Bjalkon véster
om stora landsvégen. Springbrunnseffekten
var en foljd av hojdskillnaden och kéllan
varifran vattnet leddes var en garanti for
stdndig forsorjning. Den imponerande
brunnen hade en diameter pa mer an tre
och en halv meter och kanter av tré.

Utanfor gardsplanen och narmare an lag
det attakantiga visthuset och det likaledes
attakantiga avtradet. | sluttningen ner mot
an lag badhuset med badkar och duschan-
laggning av trd. En stor och stensatt jord-

kallare fanns forstas ocksa.

I den syrenhdcksomgardade tradgarden
sparades det inte pa prydnadsbuskar av
olika slag, frukttrad och blomsterrabatter.

Jordbruksdelen hade sitt centrum s6der om
tradgarden. | den stora ladugarden fanns
bas for ett trettiotal kreatur. Dér fanns ock-
sa far- och svinhus. | haststallet fanns i
slutet av 1800-talet sex hastar, varav ett par
tre ridhastar.

Hela omradet mellan bruket och stora
landsvagen var akermark. Ungefar mitt-
emellan landsvéag och bruk lag kuskbosta-
den. I samma hus fanns &ven dréngstuga,
dagsverkarebostad och snickareverkstad pa
bottenvaningen. Det Gvre planet anvandes
som spannmalsmagasin. Utanfor akrarna
tog storskogen vid men ldngs an utbredde
sig angsmarkerna.

I en beskrivning av bruksomradet bor ock-
sd namnas bron som i en bage ledde Gver
an och 6n i dammen vaster om bron. Déar
anlades redan pa 1700-talet tva lusthus.
Skildringen av bruksomradet kan mahanda
framstd som idyllisk. Om lasaren bibring-
ats en sadan bild ar den emellertid inte
rattvisande utan maste nyanseras kraftigt.
For brukspatron och inspektor och kretsen
kring dem var mahanda livet i groggbersa
och vid toddyglas manga ganger lustbeto-
nat aven om man inte skall férgldomma de
bekymmer som tryckte dem och ofta tryck-
te dem hart i tider med vikande kon-
junkturer,

For brukets arbetare maste upplevelsen ha
varit nagot annorlunda. En arbetsvecka i
slutet av 1800-talet pa 65 timmar och mer.
Det var effektiv arbetstid. Stangjarnssmed-
jorna krévde kontinuerlig tillsyn. Smederna
gick pa arbetspasset pa sondagskvallen och
gick av det pa lordagskvallen. De sov un-
der arbetsveckan pa labbits halmtéckta tra-
britsar for att standigt vara till hands. Hy-
gienen var narmast obefintlig. Det var



knappast tal om att tvétta sig under arbets-
veckan. Sot och svett varvades pa huden
under langskjortan. Hamrarnas dan gjorde
dem tidigt lomhorda eller dova. Arbets-
stéllningen vid stddet och de tunga lyften
medfdrde krokiga ryggar. Lunginflamma-
tion var en vanlig sjukdom. Den var en
naturlig foljd av de stdndiga vaxlingarna
mellan hettan vid harden och kylan som
vintertid inte gick att halla borta fran andra
delar av smedjan.

Trangboddheten har namnts redan tidigare.
Med denna arbetsmiljé i minnet skall kon-
stateras att smederna sjalva ansag sig till-
hora en grupp med betydligt hégre social
status an andra arbetare. Inte bara ansag
sjalva forresten. De stod hdgre i den socia-
la hierarkin &n t.ex. jordbruksbefolkningen.
Som de yrkesskickliga arbetare och specia-
lister de var hade de ett hogre anseende &n
andra kroppsarbetare. De var val medvetna
om sitt kunnande och det gav dem - trots
situationen 1 6vrigt - en tillfredsstéllelse
over att se stangjarnet lamna hammaren.
Det var smedernas yrkesskicklighet som
garanterade jarnets kvalitet. Yrket gick ofta
i arv fran far till son och manga av smeds-
lakterna ledde sitt ursprung till vallonernas
invandring pa 1600-talet. Ousbéck var en
av de mer kanda smedslakterna pa Gota-
strom. Det var inte bara yrket som sadant
som pa sa vis fordes vidare fran generation
till generation utan, vad viktigare var, sjal-
va kunnandet. Vanan som en foljd av den
langa skolningen gjorde att smeden pa det
glodande jarnets fargnyans exakt kunde
avgbra nar stunden var inne att flytta
klumpen fran hérden till stadet.

Ett forsok till sammanfattning av bruksli-
vet maste innebara en mycket nyanserad
bild. Ordet bruksmilj6 associerar gérna till
en ganska idyllisk tillvaro dar en allsmék-
tig patron visste att styra till sina under-
satars basta sa att det inte gick nagon nod
pa dem. Fransett de rent fysiska bristerna i
arbetsmiljo och liknande skall man da
komma ihag att bruket var ett mycket slutet

samhélle med starka bindningar mellan
arbetsgivare och arbetare. Bindningar som
ofta var ekonomiskt betingade. Bruket till-
handahdll en stor del av de varor som be-
hovdes men motprestationen betydde ofta
en skuldsattning som resulterade i just sa-
dana bindningar eller beroendeférhallan-
den. I ett kdpekontrakt fran 1809 da Gota-
strom bytte dgare hette det t.ex. att oavsett
om den nye dgaren beholl smederna eller gj
var det séljaren som skulle ha rétt att upp-
béra de skulder "for hwilka smederna wid
Bruket med summor héftar".

Né&r detta ar konstaterat skall emellertid
ocksa framhallas brukens stora betydelse
for kulturspridningen. Tillsammans med
prasterskapet var det tveklost bruksherrar-
na som verkade som kulturhéardar och
spred kulturen ut pa landsbygden. De var
formedlande lankar av manga impulser
fran stadernas borgerskap till landsbygds-
befolkningen. Bruksherrgardarna var - till-
sammans med prastgardarna - pd manga
vis medelpunkter for en hel bygd. De var
det i ekonomiskt avseende men ocksa kul-
turellt.

Det ekonomiska inflytandet pa omgivning-
en fran Gotastrom framgar inte minst av
det faktum att i Skillingaryd vid sekelskif-
tet fanns mer an 20 smedjor, manga av
dem vagnsmedjor. En stor del av axlarna
och annat tyngre material kom under 1800-
talet fran Gotastrom. Ur de manga smed-
jorna som var Kkaraktaristiska inte bara for
Skillingaryds lilla tatort utan dven for Tof-
teryds, Byarums och Akers socknar ut-
vecklades senare tiders smaforetag.

Ur det hantverksmassiga vagnsmidet véxte
industrier som Thulins vagnfabrik fram.
Fran de sma vagnsmedjorna runt om i
socknarna gick klara tradar till Gotastroms
bruk.



DRIFTEN

Stangjarnshamrarna som under 1600-talet
blev mycket vanliga innebar ett stort tek-
niskt framsteg jamfort med den tidigare
osmundtekniken.

Stangjarnet kan definieras som smidbart
jarn och var en vidareforadling av tackjar-
net som genom sin kolhalt ej gick att smi-
da. Dé&remot lampade sig tackjarnet for
exempelvis gjutning. Det var i masugnen
eller hyttan som malmen férédlades till
tackjarn. Gotastrom hade aldrig som t.ex.
Gotafors egen hytta utan fick kopa tackjar-
net.

For att bli smidbart skulle alltsa jarnet be-
frias fran det dverskott pa kol som det fatt i
masugnsprocessen. Men inte nog med det.
Det skulle ocksa befrias fran slagg och
andra fororeningar. Jarnet skulle alltsa dels
farskas, dels raffineras eller renas.

Produktionsmomenten var i princip tva.
Forst smaltningen pa harden och sedan
bearbetningen under hammaren. Smaltan
eller luppen fran smaltarharden vagde om-
kring 20 kilo. Behandlingen pa harden va-
rade en halvtimme. P4 hammarens stad
slogs luppen ihop till ett sméltstycke. Detta
fordes darefter tillbaka till sméltarharden
och darifran till den andra harden som kal-
lades rackarhdrden. Smaltstyckena fordes
slutligen for andra gangen till stangjarn-
hammaren som med sina 80 slag i minuten
slog ut jarnet i stanger av varierande langd.

Tackjarnet fordes in genom vaggen fran
landsidan av smedjan. Pa den sidan lag
foljaktligen de bada hardarna. Dessa syr-
sattes genom att luft blastes in fran vatten-
hjulsdrivna bélgar eller bl&strar under
1600- och 1700-talen. Under 1800-talet
gick man over till sarskilda blasmaskiner
som ocksa drevs med vattenhjul. Luftens
syre fungerade som reduktionsmedel av
tackjarnets kol.

De hantverksmaéssiga inslagen i processen
ar uppenbara. Det fanns stort utrymme for
individuella tolkningar av hur arbetet skul-
le bedrivas. Olika smeder hade olika upp-
fattningar om hur processen skulle bedri-
vas. Det gallde ocksa sadana saker som att
av jarnets fasthet och form eller av smal-
tans farg avgora nar den exakta tidpunkten
var inne att flytta luppen fran harden till
hammaren. De olika uppfattningarna i fra-
gor som dessa betraktades som yrkeshem-
ligheter. Det var inte latt for utomstaende
att fa del av dem. En viss mystik fanns
kring smedens arbete. Sékerligen &r det
faktorer som dessa som starkt bidragit till
smedernas relativt sett hdga sociala status
varom tidigare talats.

Trots att utvecklingen av stangjarnsham-
rarna var ett stort framsteg vad géller pro-
duktionen av smidbart jarn var det fortfa-
rande en omstandlig metod. Det kunde
bara bli fragan om en produktion i relativt
liten skala. Arbetsmomenten var flera och
olika tidskrdvande varigenom flaskhalsar i
produktionen uppstod. Transporten av jar-
net fran hard till hammare och tillbaka till
harden for en ny omgang var inte speciellt
rationellt matt med nutida matt. Den kan-
ske storsta skillnaden i forhallande till mo-
dern stalproduktion var att farskningen
(borttagandet av kolet) pa harden inte in-
nebar nagon fullstandig smaltning av jar-
net. Det 6verfordes i halvflytande form till
stadet. Foljden blev att det maste bearbetas
och genomarbetas "bit for bit". Det var i
detta avseende det kanske storsta utrymmet
for tekniska forbéattringar fanns. Det var
ocksa genom att eliminera just detta meka-
niska moment som de stora landvinningar-
na skulle goras under 1800-talets andra
halft.

Produktionsvolymen i stangjarnssmedjorna
var alltss med nutida matt liten. Gota-
stroms bruk var i likhet med flertalet andra
hammarsmedjor i l&net och i Gotaland Over
huvud taget ett litet bruk jamfort med de
mellansvenska.



Den volym Gétastrom enligt hammarskat-
telangden hade tillstand att producera holl
sig anda fram till 1840 pa 300 skeppund
vilket motsvarar 40 & 45 ton. Privilegiet
1840 omfattade 900 skeppund eller cirka
125 ton.

Enligt hammarskattelangderna producera-
de de 334 bruk som 1695 fanns i Sverige
(inklusive Finland) i genomsnitt 637 skep-
pund jarn var. 1748 var motsvarande siff-
ror 366 bruk och 828 skeppund och 1803
357 bruk och 896 skeppund.

Siffrorna visar att produktionsmangden pa
Gotastrom lag klart under riksgenomsnit-
tet. FOrst 1840 - och da genom ett mycket
stort steg uppat pa en gang - kom man upp
I samma siffra som varit genomsnittlig for
riket 40 ar tidigare. Siffrorna for tillatet
smide for bruken i Goétaland de tre jamfo-
relsearen var 368, 522 respektive 845 (Hil-
debrand s 175). Gotastrom var alltsa jam-
fort &ven med hamrarna i Gotaland litet
fram till 1840.

Att Gotastrom drevs i liten skala innebar
inte att det var olénsamt. Agarforhallande-
na under 1700-talet och forsta halften av
1800-talet var stabila. Endast tva slakter
figurerar under denna tid som é&gare. Det
var slakten Scheele fran 1733 till 1809 och
slakten Sjogren fran 1809 till 1855. Daref-
ter agdes; bruket under nagot av en stor-
hetstid fram till 1872 av Th Brovall. Det
var under de sistnamnda perioderna som en
expansiv fas kénnetecknade bruket. Den
kraftiga 6kningen fran 300 till 900 skep-
pund 1840 som tidigare omtalats fordrade
en motsvarande 6kning pa anlaggningssi-
dan. Fran den enda hammare som fanns da
C M Sjogren 1809 overtog Gotastrom
skedde en utbyggnad med vytterligare en
stangjarnshammare samt en smalthamma-
re. Dessutom investerades i en spikhamma-
re och blastrarna ersattes av en blasmaskin.
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BRUKSDODEN

Problemen for Gotastrom kom efter 1875.
Problemen var pa intet satt specifika for
Gotastrom utan hade sin bakgrund i den
valdiga strukturrationalisering som svensk
jarnhantering genomgick under senare
halften av 1800-talet. Stangjarnssmedja
efter stangjarnssmedija lades ned i en om-
fattning av dittills okant slag. Stangjarns-
tekniken kunde inte havda sig i konkurren-
sen fran helt nya och revolutionerande me-
toder att framstalla billigt stal. Hela han-
delseforloppet har av eftervarlden kommit
att kallas bruksddden.

Det ar i detta monster som Gotastroms
tjugo ar langa dodskamp skall ses. Till
svarigheterna bidrog inte endast de struktu-
rella faktorerna. Problemen accentuerades
av den langdragna internationella lagkon-
junkturen efter 1873.

Den strukturella omvandlingen av jarnin-
dustrin var en foljd av nya uppfinningar.
Bessemerprocessen innebar att farskningen
pa hardarna ersattes av en metod som in-
nebar att flytande tackjarn i en konverter
genomblastes av en stark luftstrom varige-
nom kolet i tackjarnet reducerades bort.
1867, nio ar efter den forsta lyckade bes-
semersmaltningen, introducerades martin-
processen som innebar att inte bara tack-
jarn utan aven skrot kunde anvandas som
ravara i staltillverkningen.

Foljderna av dessa uppfinningar blev om-
vélvande. Stalaldern var inne. De nya me-
toderna mojliggjorde massproduktion och
drift i en helt annan skala an tidigare. Stor-
drift av tidigare inom jarnhanteringen
okant slag genomfordes. De sma stang-
jarnshamrarna med en helt annan och
mycket mer hantverksmassig teknik hade i
detta perspektiv inga mojligheter att i
langden havda sig. Efter 1875 pekade ut-
vecklingen for Gotastrom omisskannligt at
ett enda hall. Fragan var egentligen endast



hur lange bruket skulle kunna halla ut.
Processen var kanske inte riktigt lika dy-
namisk som dagens dramatiska och snabbt
uppdykande industrikriser. For Gotastrom
varade den nedatgaende fasen ett tjugotal
ar. Denna fas kdnnetecknades av lag kon-
tinuitet i agarforhallandena.

Bruket bytte &gare 1882, 1887, 1890 och
1893. Affarsmetoderna vid dessa byten
foljde inte alltid vanlig hederlighet och
foreskriven etik. Sa gick t.ex. kopet 1890
tillbaka sedan koparen i en langt utdragen
rattstvist kunnat pavisa att han av saljaren
bibringats uppfattningen att betydligt storre
skogstillgangar horde till bruket an vad
som faktiskt var fallet. Det intressanta &ar
att tvisten gallde hur mycket skog som
horde till bruket och inte anldggningarna
som sadana. Som strax skall visas var just
skogen snarare an anldaggningen for jarn-
tillverkning under nedgangsperioden det
som framst lockade kdpare.

Symptomatiskt for situationen dessa &r var
att nar den stora herrgardsbyggnaden brann
ner en natt hosten 1888 efter festligheter
dar kvéllen innan ryktet snabbt spreds att
branden varit anlagd. Motivet skulle ha
varit att agaren ville fa ut forsakringspeng-
ar. Vilken grund ryktet hade torde inte ga
att visa. Nagot kallmaterial som verkligen
visar att branden skulle ha varit anlagd
finns veterligen inte. Daremot ar det Kklart
att &garen verkligen fick ut sina pengar,
men det stipulerades att en ny herrgards-
byggnad skulle uppforas pa platsen for
dessa pengar, vilket ocksa skedde.

Det intressanta ar kanske i och for sig inte
sa mycket om branden verkligen var an-
lagd utan att de daliga affarerna for bruket
var sa allméant kanda att de kunde utgéra
underlag for ryktet.

ENGELSK IMPERIALISMEN

Mitt i denna nedgangsfas placerades eng-
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elskt kapital i Gotastrém. Engelsmannen L
V Shirley kopte bruket 1882. Den naturliga
fragan ar da vilka motiv som lag bakom en
sa helt till synes galen penningplacering.

Svaret infinner sig ndr man laser skildring-
ar hur det sdg ut 6ster om Lagan da milita-
ren 1893 overtog Gotastrom for att anvén-
da marken till ett nytt artilleriskjutfalt for
det av riksdagen aret innan beslutade Sma-
lands Artilleriregemente, A 6.

An i dag ser stora delar av omradet lika-
dant ut. Fran t.ex. trakten av Spannberget
bestar utsikten av ljunghed och just inget
annat. Sa sent som for hundra ar sedan
vaxte dér storskogen. Kvar av denna var
vid artilleristernas ankomst endast tallstub-
bar i o&ndligt antal.

Ett besvarligt rojningsarbete av dessa stub-
bar for att gora terrdéngen framkomlig vid-
tog. Stubbarna blev sedan ravara for ett
tjarbranneri vid Abron dar Tofterydsvagen
gar over Lagan. Efter stubbrdjningen har
nagon ny skogsvegetation inte tillatits vaxa

upp.

Observationsmojligheterna  ar  tamligen
idealiska for militdra ovningar. Men det
var inte militdrerna som skapade dem. Det
var engelsmannen Shirley och hans medin-
tressenter.

Framvéxten av stader som Manchester fran
ingenting till miljonstader pa mycket kort
tid var en foljd av den befolkningsmassiga
koncentration som industrialismen innebar
Virkesatgangen for detta byggande av mil-
jonstader var enorm. Stenkolet var en va-
sentlig bas for hela industrialiseringspro-
cessen i England. | gruvgangarna behovdes
stottor - pit-props - for att forhindra att
gangarna stortade in. Aven detta bidrog till
Englands stora virkesbehov, som landet
sjalv ej kunde tillgodose.

Det var detta behov som styrde kdpet av
Gatastrom, alls inte nagon tro pa att stang-



jarnstillverkningen skulle ga att gora lon-
sam igen. En period av hansynslds skov-
ling av skogen satte in. Det underutveckla-
de Sverige exploaterades pa en av sina
fornamligaste ravaror for att vidareforadlas
i ett annat och industriellt mer utvecklat
land.

Vid Dulebécksfallet anlades en sag med
inte mindre an 10 Kklingor for att ta hand
om stockarna.

Belysande 4r att det var med engelskt kapi-
tal som Halmstad-Nassjo Jarnvag byggdes.
Den var 1880 klar pa strackan Halmstad-
Hok och 1882 i sin helhet till N&ssjo. En
jarnvag fran hamnstaden Halmstad till det
skogrika Smaland kunde forstas bara ha ett
syfte. Det var som transportled fran rava-
ruomradet jarnvagen kom till.

Bland intressenterna i Gotastroms bruk
under denna engelska period ndmns forut-
om Shirley &ven J E Billup som svarade
for jarnvagsbygget pa strackan Véarnamo-
Hok samt ytterligare en engelsman, Emus,
bosatt i just Halmstad.

Vid sagen vid Duleback en kilometer vés-
ter om Gotastrom anlades ett stickspar for
att mojliggora snabb lastning.

Helt parentetiskt kan ndmnas att det var i
de engelska jarnvagsbyggarnas fotspar
Frélsningsarmen kom till Sverige. Hanna
Ouchterlony som 1878 anslot sig till Fréls-
ningsarmen och Varnamo &ar néra for-
knippade med varandra.

Aven om alltsd syftet med den engelska
kapitalplaceringen inte var sjalva jarnver-
ket sd hade man ju detta sa att saga pa ko-
pet och utnyttjade det ocksa i viss man. Bl.
a. tillverkades de forsta 138 godsvagnarna
for HNJ i ett manufakturverk strax vaster
om Gotastrom. Jarnet till manufakturverket
kom fran Gotastrom.

Exemplet visar hur néra férknippat med

12

skogen och jarnvagen Gotastrom var vid
denna tid. Godsvagnarna var naturligtvis
byggda for virkestransport. Den engelska
perioden blev kort. Efter fem ar salde Shir-
ley och hans medintressenter bruket.

DODSRYCKNINGARNA

Nar nu skogsravaran som enda egentliga
tillgang av varde for Gotastrom var slut,
inleddes vad som skulle kunna karaktérise-
ras som sjalva dddsryckningarna. Denna
fas varade sex ar till 1893 da staten som
namnts kopte bruket for att anvanda mar-
ken till skjutfalt. Visserligen fortsatte ham-
rarna att sla &nnu nagra ar, men i praktiken
var bruket dott. De sista arens smide sked-
de pa smedernas eget initiativ. En tidig
variant till senare tiders modell att de an-
stéllda tar 6ver driften ndr inga andra dagar-
intressen finns kvar.

Handelsmannen Per Johan Christoffersson
i Skillingaryd kopte bruket av de engelska
exploatdrerna 1887 for 22 000 kronor. Han
insag snart den daliga affaren. 1890 forsok-
te han byta bort det mot géstgivaren Carl
Anderssons fastighet i Hedemora. For att
fa igenom affaren tvingades han att ge en
felaktig bild av brukets skogstillgangar.
Det var ndar Andersson bérjade avverka
skog pa namndemannagarden i Bohult som
det ratta forhallandet uppdagades. Efter en
utdragen rattegang gick kopet tillbaka.

1893 hade Christoffersson battre tur. Han
hittade da en spekulant som ville anvanda
egendomen i helt andra syften an tidigare.
Kronan betalade ett helt annat pris &n
Christoffersson annars kunnat fa ut. Képe-
skillingen pa 44 000 kronor skall jamforas
med de 22 000 han betalat sex ar tidigare.
Trots allt blev alltsa affaren till slut god for
den siste dgaren som nagra ar senare emig-
rerade och dog i frammande land 1936.
Uppenbarligen var han da ganska valbér-
gad, vilket en storre donation till hemfor-
samlingens kyrka i Hjalmseryd vittnar om.



Christoffersson och Andersson var han-
delsméan men av ett nagot annorlunda slag
an de jonkopingsborgare som grundade
bruket. For grundarna var det fragan om en
malmedveten placering av kapital som
tjdnats in i andra néringar i en offensiv
satsning pa en ny teknik som hade framti-
den framfor sig. FOor 1890-talets handels-
man kan det inte ha varit fragan om nagon
djarv satsning av offensivt slag utan bara
om en dalig affar. Det var aldrig tal om
nagra investeringar i en anlaggning som
sedan artionden i tekniskt avseende var
omodern.

Mellan dessa bada tidpunkter 1&g brukets
storhetstid kannetecknad av hdg kontinui-
tet vad géller &garna. Det var brukspatro-
nernas tid da bruket hade sin stora betydel-
se inte bara ekonomiskt utan aven kultu-
rellt for socknarna runt omkring. Sjalva
kulmen pa storhetstiden var aren fran 1855
till 1872. Sedan gick det raskt utfor.

Det var som framhallits inget sareget med
Gotastroms fall. En efter en forsvann
stangjarnshamrarna. Det fanns dock som
Gotafors och Ohs visar mojligheter att
aven fortsattningsvis ta vara pa den speci-
fika bruksmiljo och den arbetarstam som
fanns kvar. Pa bada dessa stéllen ersattes
jarnbruken av massafabriker sedan massa-
tillverkningen fran 1890-talet visat sig vara
i hég grad en framtidsnaring. For Gota-
strom fanns inte den mojligheten. Vissa
tillgangar pa skog var en forutsattning for
att bygga en massafabrik. | det avseendet
kunde Gatastrom inte havda sig.

Gotastrom ar i manga avseenden en ut-
markt illustration av brukstraditionens
sammanbrott, av dess uppgang, nedgang
och fall.
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